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Abstract 


A filter-bag (1) for medicinal or aromatic infusions is provided with an exterior pocket (9) adapted to 
receive a tea or coffee spoon, thus permitting to maintain the filter-bag in the bottom of a cup (cf. FIGS. 
2, 3 and 4). A method for manufacturing a filter-bag according to the invention comprises sandwiching 
between two continuously traveling filterpaper webs heaps of plant-based product placed onto one of 
said webs, and partially welding an exterior paper web of reduced width onto one of said filterpaper 
webs, in welding said filter-bags shut and cutting them to smaller units. Apparatus for manufacturing a 
filter-bag according to the invention substantially comprises two main spools (37, 38) continuously 
feeding two filterpaper webs (43, 55), a metering device (47, 46, 44, 45) for dispensing plant-based 
product, an additional spool (56) continuously feeding a paper web (57) of smaller width than said first or 
second paper webs and being attached onto one of the latter, a welding device (49, 50) and a cutting 
device (59, 60, 61, 62, 63, 64) (cf. FIGS. 9, 10, 11). 
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@ Sachets-fntres pour Infusions vegetales, proced* et dlsposltif de fabrication pert ectionnes. 


@ Un sachet-filtre (1) selon invention est dote d'une 
poche exterieure (9) en papier dans laquelle on peut intro- 
dufre une petite cuillere ordinaire permettant de maintenir 
le sachet-filtre dans le fond d'une tasse (cf. figures 2, 3 et 
4). 

Un procedft de fabrication d'un sachet-filtre selon in- 
vention consist© a prendre en sandwich entre deux bandes 
de papier filtrant defilant en continu des tas de produit 
vegetal deposes sur Tune de ces feuiltes, et en soudant une 
bande exterieure de largeur reduite dur I'une de ces feuil- 
les. les sachets soudes etant ensuite d6coupes. 

Un dispositif de fabrication pour un sachet-filtre selon 
invention renferme essentiellement deux bobines princi- 
pales (37, 38) debitant en continu deux bandes de papier 
filtrant un dispositif de dosage (47. 46, 44, 45) en produit 
vegetal, une bobine supplemental (56) debitant en continu 
une bande de papier moins large que les deux autres et 
piaquee sur I'une d'eiies. un dispositif de soudage (49, 50) 
et un dispositif de decoupage (59, 60, 61. 62, 63, 64) (cf. 
figures 9, 10. 11). 
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SACHETS-FILTRES POUR INFUSIONS VEGETALES , PROCEDE ET 
DISPOSITIF DE FABRICATION PERFECTIONNES . 

A l'heure actuelle, les produits v£getaux a infusionner, 
m§dicinaux ou aromatiques, tels que tisanes, th§s , cafes et 
5 succedanSs sont pr§sent6s au consommateur sous forme preem- 
ballee et prets a 1' usage. En particulier, ils sont prfisen- 
tSs dans de petits sachets-f iltres en papier poreux renfer- 
mant chacun une portion de produit v6g£tal et destines a 
gtre immerggs dans la tasse ou le verre remplis d'eau bouil- 

10 lante. Cependant, en raison de leur densitS apparente inf£- 
rieure a celle de l'eau, les sachets-f iltres mis au contact 
de l'eau ont tendance a surnager, d'oQ il rSsulte une ex- 
traction des principes actifs moins efficace que s'ils i 
restaient complStement immerg§s. 

15 Par ie pass€, on a tentS de rSsoudre ce problSme en 

offrant au consommateur un genre de cuill&re spgciale en 
plastic a angle droit (voir fig, 1) qui permet de coincer 
un coin du sachet-f litre dans le pli extSrieur de cette . 
cuillSre de sorte a maintenir le sachet dans le fond de la 

20 tasse ou du verre. La partie infSrieure recourbSe de cette 
cuilldre est perforce et permet de presser doucement le 
sachet-f iltre sur le fond de la tasse ou du verre pour en 
extraire tout le sue v£g€tal. Cette solution est cependant 
de moins en moins intSressante , en raison du coQt tou jours 

25 plus filev§ des matifires premiSres nficessaires a la fabri- 
cation de ce genre de cuilldre spficiale- 1 

Par consequent, il est un objet de la pr€sente invention 
de fournir un sachet-f iltre pouvant §tre :naintenu dans le fend 
de la tasse ou du verre remplis d'eau a l'aide d'une cuillSre 

30 ordinaire. 

Il est un autre objet de la prSsente invention de fournir 
des unitSs de deux ou plusieurs sachets-f litres , chacun des 
sachets-f litres pouvant §tre d§tach6 et maintenu dans le fend 
d'une tasse ou d'un verre remplis d'eau k l'aide d'une cuillSre 

35 ordinaire. 

II est un autre objet de la pr^sente invention de fournir 
un procfidS de fabrication relativement peu ocnpliqu£ et peu oouteux 
pour f abriquer les sachets-f litres tels que oeux dficrits ci-avant. 
II est un autre objet de la prfisente invention de four- 

40 nir un dispositif relativement peu compliqu£ et peu 
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couteux permettant de mettre en oeuvre un quelconque procS- 
de tels que ceux mentionnSs ci-avant. 

Selon 1' invention, le premier objet est r&alis6 en 
5 fournissant un sachet-f litre dont au moins l*une des faces 
est munie d'une poche concjue et dimensionnSe de maniSre a 
pouvoir accueillir la partie inf§rieure d'une cuillSre a 
cafe ou a the ordinaire. 

Selon 1* invention, le second objet est realise en 
10 fournissant deux ou plusieurs sachets-f litres relics entre 
eux a des bords respectifs et renfermant une feuille de 
recouvrement commune partagSe, ou plusieurs de celles-ci. 

Selon I 1 invention, le troisi&me objet est realise en 
fournissant un procede de fabrication perfectionnS selon 
15 lequel les sachets-f iltres sont essentiellement fabriqufis 
par soudage de deux bandes de papier filtrant au voisinage 
du pourtour des tas de produits v6g6taux deposes entre 
celles-ci, et selon lequel on recouvre la seconde bande de 
papier filtrant d'au moins une troisi&me bande de papier 
20 soudee partiellement a la seconde. 

Selon I 1 invention / le quatrifime objet est realise 
en fournissant un dispositif de fabrication perfectionne 
renfermant essentiellement deux bobines d 1 alimentation con- 
tinue en papier filtrant , une tr€mie d 1 alimentation et une 
25 tete de distribution en produit vegetal, un cylindre de do- 
sage, deux cylindres de soudage couples, un couteau de 
dScoupage, le cas 6chSant une roue de pin£age avec une con- 
tre-surface et un couteau-perforateur , et une troisi&me 
bobine d 1 alimentation continue en papier, et des cylindres- 
30 tendeurs en aval des trois bobines a papier. 

Les figures 2-11, en annexe reprSsentent certains 
modes de realisation de l 1 invention, et notamment: 

les figures 2 et 3 representent deux vues differentes 
d'un sachet-f iltre selon l 1 invention? 
35 la figure 4 montre le principe d 1 utilisation d'un 

sachet-f iltre selon I 1 invention; 

les figures 5 et 6 representent deux vues differentes 
d'une unite de sachets-f iltres couples; 

la figure 7 represente une vue d'un autre sachet- 
40 f iltre selon !• invention; 
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la figure 8 reprSsente une vue d'une autre units de 
sachets-f iltres couplfis; 

la figure 9 reprfisente le schSma du proc§d6 de fabri- 
5 cation perfectionnS de 1'unitS de sachets-f iltres des figu- 
res 4 et 5; 

la figure 10 reprfisente un dispositif de fabrication 
per fectionnS permettant de fabriquer 1'unitg de sachets- 
f iltres des figures 4 et 5> 

10 la figure 11 reprSsente un dispositif de fabrication : 

perfectionng permettant de fabriquer le sachet-f iltre des 
figures 2 et 3. 

Les figures 2 et 3 repr§sentent un mode de realisation 
pr6f£r§ de 1' invention • Sur ces figures, un sachet-f litre 1 

15 renferme deux feuilles 2, 3 en papier poreux accolSes face 
a face par le biais de leurs bords respectifs 4,5, l'ensem- 
ble accusant un double ventre 6,7 rempli des plantes m§di- 
cinales ou aromatiques & infusionner. La face frontale 8 du 
sachet-f iltre est munie d'une poche 9 en papier poreux dont 

20 le bord infSrieur 10 est soud§ au bord inffirieur 11 du 

sachet, et les bords latSraux 12,13 sont soudSs aux bords 
latSraux 14,15 du sachet. Le bord supSrieur 16 de la poche 
est libre et peut §tre ScartS du ventre du sachet, celui- 
ci se pliant 16gSrement de ce fait. Ainsi, on peut intro- 

25 duire la partie infSrieure d'une cuill&re 3 thg ou a caffi 
dans la poche en question (voir figure 4),ce qui permet de 
maintenir le sachet dans le fond de la tasse ou du verre 
sous l'effet du poids de la cuillSre. 

Les figures 5 et 6 reprSsentent un autre mode de 

30 realisation prSfSrS de 1' invention. Sur ces figures , un 

premier sachet-f litre 17 ayant un double-ventre 32, 3 3 est 
reliS par son bord infSrieur 18 au bord infgrieur 19 d'un 
second sachet-f iltre 20 ayant un double ventre 34,35, La 
face frontale 21 du premier sachet-f iltre est munie d'une 

35 poche 22 et la face frontale 23 du second sachet-f iltre est 
munie d'une poche 24, ces deux poches Stant constitutes 
d'une feuille commune 25 dont une portion couvre le premier: 
sachet et une autre portion couvre le second sachet. La 
partie mfidiane de cette feuille est laminSe sur la rSgion 

40 des deux bords infferiears juxtaposes 18, 19, tandis que les 
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bords latfiraux 26, 27 de cette feuille sont lamin^s de 
part et d' autre sur les bords lat6raux respect! fs 28, 29 
des deux sachets couples. La liaison entre les bords infe- 
5 rieurs juxtaposes 18, 19 des deux sachets est affaiblie, 
p. ex. par des perforations 30, ce qui permet de sSparer les 
deux sachets-f litres de mani&re aisfie en vue de leur utilisation 
par le consommateur. SSparfis ou considers individuellement , 
chacun des deux sachets-f litres ressemble au sachet-filtre 

lO du premier mode de realisation, et se comporte ccatone celui-ci. 
La figure 7 represente un autre mode de realisation 
d'un sachet-filtre 31 selon I 1 invention semblable a celui 
de la figure 2, mais le sachet-filtre etant muni d'une 
poche 32 en biais. 

15 La figure 8 represente un autre mode de realisation 

d'une unite 33 de sachets-f litres couples 34, 35 semblable 
a celui de la figure 5, mais l 1 unite €tant muni d'une 
feuille M poches 36 en biais* 

II va de soi qu'un ou plusieurs des c6tes de chaque 

20 sachet-filtre a l'etat isoie peuveht avoir des arStes en 
lignes courbes plutOt qu'en lignes droites. 

II est clair aussi que l'on peut envisager des unites 
renfermant trois du quatre ou davantage de .sachets-f litres 
par une combinaison judicieuse des modes de realisation de 

25 la figure 2 et de la figure 5. 

La figure 9 represente un schema de fabrication per- 
fectionne d'unites de sachets-f iltres selon la figure 5 
et 6, et la figure 10 represente un dispositif de fabrica- 
tion perfectionne pour ces unites. On y voit essentielle- 

30 ment une premi&re bobine 37 d* alimentation continue en 
papier filtrant et une deuxiSme bobine 38 d 1 alimentation 
en papier iiltrant. En aval de chacune de ces bobines se 
trouvent une serie de cylindres-tendeurs 39,40, resp. 41, 
42 p. ex* La premiere bande de papier filtrant 43 est ache- 

35 minee de maniSre a envelopper un arc de cercle de 90° 

environ couvrant p. ex. le 3® quadrant trigonometrique de 
haut en bas d'un cylindre-doseur 44. Ce cylihdre-doseur est 
dots de paires d'alveoles circonferentielles 45 dans les- 
quelles line t§te de distribution 46 depose le produit vege- 

40 tal a mettre en sachet, celle-ci etant surplombfee d'une 
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trSmie d 1 alimentation 47. Par la rotation du cylindre -ctoseur 
des tas 48 de produit vSgStal sont deposes sur la premiere 
bande de papier filtrant, qui est ensuite acheminSe dans le 
5 pincjage d'une paire de cylindres de soudage 49,50 coop€rants 
congus et disposes en image-miroir verticale. Ces cylindres 
de soudage ont des ventres d'accueil 51,52 concaves et des 
surfaces de soudage 53,54 chauffSes par de la vapeur d'eau 
p. ex. La deuxiSme bande de papier filtrant 55 enveloppe le 
10 cylindre de soudage supgrieur 4 9 sur un arc de cercle de 
180 ° couvrant le 2 e et 3 e quadrant trigonomgtrique de 
haut en bas. 

Le per feet ionnement selon 1* invention consiste en 
1 • amSnagement d'une troisiSme bobine d' alimentation continue 

15 en papier 56, acheminant une troisidme bande de papier 57 
dSviSe par un cylindre de changement de direction 58 situfi 
en aval de mani&re a acheminer cette troisiSme bande de pa- 
pier entre la deuxiSme bande de papier et le cylindre de 
soudage sup^rieur* La troisiSme bande de papier est cepen- 

20 dant moins large que les deux autres, et elle est disposge 
a cheval sur la ligne m§diane longitudinale des deux autres 
bandes de papier superposfies. Par 1' action des cylindres de 
soudage, la deuxi&me bande de papier est soudSe sur la 
premiere bande de papier sur tout le pourtour au voisinage 

25 de chaque tas de produit v6g€tal, et la troisiSme bande de 
papier est simultan&nent soud£e sur la deuxiSme bande de 
papier, mais seulement sur une portion de pourtour au voisi- 
nage de chaque tas de produit vSg€ta:l. 

La double rangSe de sachets-f iltres dotSs de poches 

30 ainsi formes est, comme dans 1 1 art antSrieur , achemin§e sur 
une table 59 d'appui et elle est chevauch§e sur sa ligne 
m^diane par une roue de pin£age 60 s'appuyant sur une contre- 
surface 61 et un couteau-perforateur 62 rotatif longitudi- 
nal coopfirant avec une surface d'appui rotative 63. Un 

35 couteau rotatif 64 de d$coupage transversal dScoupe les 
unites de sachets-f iltres 6 5 couplSs arrives en fin de 
course sur la table. 

La figure 11 reprSsente un dispositif de fabrication 
perfectionng de sachets-f iltres isolSs selon la figure 2. 

40 Ce dispositif est semblable a celui de la figure 10 , sauf 
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en ce qu'une rangSe unique de sachets-f iltres est form6e, 
en ce qu'il n*y a pas de roue de pin£age ni de couteau- 
perforateur, et en ce que la troisi&me bande de papier 66 
est essentiellement dSplacfie vers I'un des cotSs longitu- 
dinaux par rapport a la ligne mSdiane des deux autres ban- 
des de papier 67, 68,plut6t que de chevaucher celle-ci. 
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REVENDI CATIONS : 

1. Sachet-f iltre pour l 1 infusion de produits vSgetaux, 
caractferisfi en ce que au moins l'une de ses faces est munie 
d'une poche con<jue et dimensionn€e de mani&re 3. pouvoir 

5 accueiliir la partie inffirieure d'une cuill&re & cafe ou a 
th6 ordinaire, 

2. Sachet-f iltre selon la revendication 1, caractSrisg 
en ce que la poche couvre au moins 30% de la face porteuse. 

3. Sachet-f iltre selon la revendication 2, caract£ris£ 
lO en ce que la poche couvre entre 50 et 80% de la face por- 
teuse • 

4. Sachet-f iltre selon l'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 3, caract€ris€ en ce que le bord inffirieur et les 
deux bords latgraux de la poche sont essentiellement fixSs 

15 a trois bords ou portions de bords respectifs du sachet. 

5. Sachet-f iltre selon l'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 4, caract6ris§ en ce que le bord infgrieur du 
sachet est reliS au bord inffirieur d'un autre sachet, et en 
ce que la poche du premier sachet et la poche du second 

20 sachet renferment une feuille commune partagSe dont une 
premi&re portion constitue essentiellement la poche du 
premier sachet et dont une seconde portion constitue essen- 
tiellement la poche du second sachet. 

6. ProcfidS de fabrication perfectionn§ de sachets-f iltres 
25 pour infusions , consistant en ce que l'on depose des tas 

dos§s de produit vSgStal sur une bande de papier filtrant, 
en ce que l 1 on recouvre ces tas d'une seconde bande de 
papier filtrant de dimensions essentiellement ggales ou 
voisines 5 celles de la premiSre bande de papier filtrant, 

30 tout en soudant les deux bandes de papier filtrant au voisi- 
nage du pourtour complet de chaque tas , et en ce que l'on 
dficoupe les sachets-f iltres ainsi rSalisSs par groupes 
d'une ou de plusieurs unites , le perf ectionnement £tant 
caract£ris€ en ce que avant le dScoupage des sachets-f iltres 

35 on munit la seconde bande de papier filtrant d'au moins 
une troisiSme bande de papier, tout en soudant la troisiSme 
et autres bandes de papier a la seconde bande de papier fil- 
trant au voisinage d'une portion de pourtour de chaque tas. 

7. ProcSd§ de fabrication selon la revendication 6, carac- 
40 terisS en ce que les deux operations de soudage sont effec- 
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tufies simul tankmen t . 

8. Dispositif de fabrication perf ectionne de sachets- 
filtres pour infusions renfermant une premidre bobine d'ali- 

5 mentation continue en papier filtrant, une seconde bobine 
d' alimentation continue en papier filtrant de dimensions 
essentiellement ggales ou voisines a celles de la premidre 
bobine, des cylindres-tendeurs en aval de chaque bobine , 
une trgmie d" alimentation reli§e i une tete de distribution 

lo en produit vfegStal, un cylindre rotatif de dosage a alveoles, 
deux cylindres rotatifs coopSrants de soudage dot€s de sur- 
faces de soudage et de ventres concaves d'accueil, le cas 
SchSant une roue de pin<jage s'appuyant sur une contre-suaface 
et un couteau-perforateur rotatif longitudinal coopSrant 

15 avec une surface d r appui rotative, un couteau rotatif de d6- 
coupage transversal, une surface de dScharge pour accueillir 
les sachets-f litres dficoupSs, et un m§canisme d'entralnement 
harmonieux des divers organes mobiles, caractSrisg en ce 
qu'il renferme en outre au moins une troisi&me bobine d'ali- 

20 mentation en papier continue de largeur rgduite et animee 
judicieusement d'un mouvement de rotation par le mficanisme 
d'entralnement, et an besoin un cylindre-dfivieur en aval de 
la bobine, celle-ci 6tant congue et amSnagge de sorte a 
pouvoir munir la bande de papier issue de la seconde bobine 

25 d' alimentation d'au moins une bande de papier plaquSe ext6- 
rieurement ne couvrant qu'une partie de la largeur de la 
seconde bande de papier, et de sorte I n'etre soud§e sur 
cette bande de papier porteuse que sur une portion de pour- 
tour au voisinage de chaque tas de produit vfigStal pris en 

30 sandwich entre les deux premiferes bandes de papier, 

9. Dispositif de fabrication selon la revendication 8, 
caract£ris6 en ce qu 1 au moins une des bobines d 1 alimentation 
continue en papier de plaquage est congue et amfinagfie de 
maniSre a disposer sa bande de papier essentiellement de 

35 part et d' autre d'une ligne longitudinale de separation 
entre deux chaines juxtapos£es de tas de produit v§gStal. 

10. Dispositif de fabrication selon la revendication 8, 
caractSrisS en ce qu'au moins une des bobines d 1 alimentation 
continue en papier de plaquage est con<jue et am6nag§e de 

40 maniSre a disposer la majeure partie de sa bande de papier 


_ 3 . 0095542 

essentiellement da c3t6 d'un bord longitudinal d 1 une chaine 
de tas de proauit vegetal. 
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